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1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacjchtécznej s wymagania dotyece
wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyahadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robét obiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyrownawcza grgbio3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej klasy
M10 (10 MPa), z oczyszczeniem i zagruntowaniem @adimlekiem wapienno-
cementowym, utzeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkoria ostro
(w zaleznosci od rodzaju posadzki wdeiwej) oraz wykonaniem i wypetnieniem
mag, asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wdaiwe.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z piptai#togowych ceramicznych terakotowych
Z cokolikami ut@onych na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i pokgygyaniem
podiaza, ustawieniem punktow wysaod@owych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przyciciem, dopasowaniem i uteniem na zaprawie klejowej oraz wypetnieniem
spoin zapraw fugowa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogmhy utazonych na zaprawie klejowej z
oczyszczeniem i przygotowaniem patip sortowaniem plytek, moczeniem,
przyciciem, dopasowaniem i uteniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin
zapravg fugows, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyg=e robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakech wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektow (o ile byta sporzdzona), umow, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoémmozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003?2Q04)

2.2.1. Piasek powinien spetdiawymagania obowdzujacej normy przedmiotowej, a w
szczegOlnéci:
- nie zawiera domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni8{g5-0,5 mm,
piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 197-1:2002 (patrz SSEB2.00)

2.4. Zaprawa cementowa zwykia wg normy PN-B-10104
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2.5. Zaprawa klejowa do ptytek wg normy PN-EN 1220402

Do przyklejania greséw stosowatytki go tego przeznaczone. Na elementach zéwmych
stosowa klej o zwikszonej przyczeprioi i elastycznéci.

2.6. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktadagst asfaltow drogowych, wioknistego wypetniacza maheego (azbestu
lub wetny mineralnej), mrzki mineralnej i dodatkdéw uszlachetni@gych (kauczuk lub pak
tluszczowy)
Temperatura ngkniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylataghny szerokéci wigkszej nz 5 mm.

2.7. Kit asfaltowy uszczelniggy wg PN-B-30175:1974

Sktada s z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30eamperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatk&wiekszapcych przyczepni kitu do
powierzchni uszczelniggych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny zywice sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczela@jch:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetrasi-#5,
- temperatura ngkniecia— nie normalizuje §j
- przyczepné& do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xwx7pokczonych
spoiry kitu o grubdci 20 mm i wycaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien
zrywat Sig w masie,
- wydluzenie wzgtdne przy zerwaniu, nie mniejasv- 20 mm,
- splywnai¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normgdizu
Slg,
- odpornd¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2£Lieonej z
wysokaci 2,5 m na phg stalowg — bez gkniec¢ i odpryskow,
- Qgstas¢ pozorna, nie mniej uni— 1,5 mm.
2.8. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe, gresy,kpitinkierowe.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasikliwos¢ po wypaleniu nie wicej niz 3,5%
- wytrzymatci¢ na zginanie nie mniejszaz27,0 MPa
- Scieralng¢ —kl. IV
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugds¢ i szerokaé: +1,5mm
- grubc¢: +£0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy (ptytki klinkierowe) — wymagania dodatkowe:
- nasikliwos¢ po wypaleniu nie wicej niz 2,5%
- twarda¢ wg skali Mosha 8
- $cieraln@g¢ nie mniej kl.nk 1,5 mm, kl. V
- na schodach i podestach wykonane jako astiggowe (R11/R10 V4) pozostate R9.
Plytki gresowe i terakotowe mugby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- naraniki
- listwy dylatacyjne.
c) Materiaty pomocnicze
Do wypetnienia spoin stosowazaprawy wg. PN-EN 13888:2004. W pomieszczeniach
mokrych oraz na zewtrz stosowa spoiny o zw¢kszonej wodoszczeldoi.
d) Pakowanie

Opracowat: mgr inz. Marek Kiedrowski
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Plytki pakowane w pudta tekturowe zawies ok. 1 m plytek.
Na opakowaniu umieszczasi
- nazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyaxe wyrobow fatwo tlukcych sk oraz napis ,Wyréb
dopuszczony do stosowania w budownict@igadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Plytki przewozté w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podtog: wylozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.
Opakowania uktada scisle obok siebie. Nasrodkach transportu umfeic nalepki
ostrzegawcze dotyaze wyrobow tatwo ttugcych.
f) Skladowanie
Ptytki skladow@& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokas¢ sktadowania do 1,8 m.
- musi posiadaaktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

3. Sprzt

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spetu.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstryk@jvinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrad stateczngci.

5.  Wykonanie robot

5.1.0gdlne zasady wykonywania rob6t podano w ST Kod @B®%0000-7 ,Wymagania ogdélne"

5.2. Warunki przysipienia do robét

1) Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinnydgakaczone:
- wszystkie roboty stanu surowegacznie z wykonaniem podiy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtég,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewan elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalpofipodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiang/k@hczone tynkiem lub masami naprawczymi.
2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa w temperaturach nie zszych nk +58C i
temperatura ta powinna utrzymyévsic w ciagu catej doby.
3) Wykonane wykfadziny i oktadziny nate w ciagu pierwszych dwoch dni chr@niprzed
nastonecznieniem i przewiewem.
4) Istniejace podiaga naley dobrze oczici¢ i zagruntowa srodkiem zwekszapcym przyczepns.
5.3. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementanaiki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, dmiem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypetniemimag asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
Podkiad cementowy powinien byykonany zgodnie z projektem, ktory okleewymagan
wytrzymaiai¢ i grubai¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymatai¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 meinma by
mniejsza ni: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
Podtae, na ktérym wykonuje sipodkitad z warstwy wyréwnawczej powinnocbyolne od
kurzu i zanieczyszcheoraz nasycone wad
Podkiad cementowy powinien dyddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.
W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

Opracowat: mgr inz. Marek Kiedrowski
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Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéwneetowych oraz w ggu co
najmniej 3 dni nie powinna kbynizsza nk 5°C.

Zapraw cementow nalezy przygotowywa mechanicznie. Zaprawa powinna tie
konsystengj gesta — 5—7 cm zanurzenia gt@ pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinng bgraniczona do ikei niezkednej,
ilo$¢ cementu nie powinna byvicksza nk 400 kg/mi.

Zapraw; cementow naley uklad& niezwtocznie po przygotowaniu eaizy listwami
kierunkowymi o wysokéci réwnej grubéci podkladu z zastosowaniengcenego lub
mechanicznego zagzczenia z rownoczesnym wyroéwnaniem i zatarciem.

Podkiad powinien miepowierzchng réwna, stanowaca ptaszczyzg lub pochylon,

zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkigaiawdzana dwumetravaty
przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna wykazyéwaiekszych przéwitow

wigkszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszoyy@poziomej lub
pochyiej) nie powinny przekracg mm/m i 5 mm na catej diugai lub szerokéci
pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien duytrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie foli polietylenow lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wod.

5.4. Wykonanie posadzek
Przed przysipieniem do zasadniczych robdét wyktadzinowych malerzygotowé wszystkie
niezledne materialy, naezlzia i sprzt, posegregow@ ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowasposob uktadania piytek.
Potazenie ptytek nalgy rozplanowdé uwzgkdniajac ich wielka¢ i szerokéé spoin. Na jednej
ptaszczynie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyé naegnakove
szerokaé¢ wieksz niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowavnymaga wykladzina
zawierajca okrélone w dokumentacji wzory lub sktadepa st z raznego rodzaju i wielkei
piytek.
Wybor kompozycji klejcych zaley od rodzaju piytek i podi@a oraz wymaga stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) kiep musi by przygotowana zgodnie z instrukcj
producenta.
Ukfadanie ptytek rozpoczynaesod najbardziej eksponowanego namia w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.
Kompozycg klejaca naktada sina podige gtadle krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” si
zcbat krawedzia ustawion pod katem okoto 50°. Kompozycja kigga powinna b§ natazona
réwnomiernie i pokrywa cak powierzchng podiaza. Wielka¢ zebdw pacy zalgy od wielkaci
ptytek. Prawidiowo dobrane wielké z¢béw i konsystencja kompozycji kige] sprawiai, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minim 65% powierzchni phytki.
Zaleca st stosowa nastpujace wielkaci zebow pacy w zalendsci od wielkaci ptytek:

- 50x50mm 3 mm
- 100x100 mm 4 mm
- 150x150 mm 6 mm
- 200 x 200 mm 6 mm
- 250 x 250 mm 8 mm
- 300 x 300 mm 10 mm
- 400 x 400 mm 12 mm

Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m lub pozwodi
na wykonanie wyktadziny w agu okoto 10-15 minut.

Grubai¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i rowngci podiaza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po natageniu kompozycji klejcej uktada s ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naraznika. Nakladajc pierwsz plytke nalezy ja lekko przesusé po podicu (okoto 1 cm),
ustawt w zadanej pozycji i docisgt dla uzyskania przyczepé kleju do ptytki. Nasipne piytki
nalezy dotozy¢ do sisiednich, docisgg i mikroruchami odsug® na szerok& spoiny. Dzgki
duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowe] po doémigciu ptytki uzyskuje si efekt
.przyssania”. Weksze plytki zaleca sidobijac mtotkiem gumowym.

Opracowat: mgr inz. Marek Kiedrowski
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W przypadku ptytek ukladanych na zewmz warstwa kompozycji klegej powinna pod cat
powierzchm, ptytki. Mozna to osigna¢ naktadagc dodatkowo cienkwarstw kleju na spodni
powierzchnie przyklejanych piytek. Plytki uktadama zewntrz oraz w pomieszczeniach
wyposaonych w kratkisciekowe naley utozy¢ ze spadkiem ok. 0,5-1%. Niedopuszczalne jest
tworzenie s} zastoisk wody na posadzce lub schodach.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecacsi
nastpujace szerokgci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

- do 100 mm okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm okoto 4 mm

- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgiry ptytkami naley usur¢ jego nadmiar,
mozna tez usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek natg takze mocowa listwy dylatacyjne wykonczeniowe.

Po ulaeniu plytek na podtodze wykonujeestokoly. Szczegodly cokolu powinna okla
dokumentacja projektowa. Dla cokotdbw wykonywanych piytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sitakie same kleje i zaprawy do spoinowania. Cokelyretrzne na
schodach i podestach zlicoéva zewrtrzna powierzchnitynku.

Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie ptytek.
Doktadny czas powinien kyokrelony przez producenta w instrukcji stosowania zagra
klejowej.

W przypadku, gdy kragdzie ptytek g nasiakliwe przed spoinowaniem néle zwilzy¢ je woch
mokrym mdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po
powierzchni wykladziny pacgumows. Zaprave nalezy dokladnie wcisaé w przestrzenie mdzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukwe do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbieragst
powierzchni ptytek wilgota gabka. Swieza zaprave mazna dodatkowo wygtadgizaokaglonym
narzdziem i uzyska wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje poprzez przetarcie
zaprawy pag z naklejol gtadla gabka. Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura
I niska wilgotn@d¢ powietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poptekkie
zwilzanie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to piyteleszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakai wykladziny i zwkkszenia odporriei na czynniki zewetrzne po
stwardnieniu spoiny mag by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoymi.
Impregnowane magbyc takze ptytki.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jaké materialdbwpowinna by potwierdzona przez producenta przegnwadczenie 0
jakosci lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub innym réweadmym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza cistosowania do robdt materiatdw, ktérych $efavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznymiNie naley stosowd réwniez materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Naley przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania rol§éeplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdz¢ prawidtowa¢ wykonania podkitadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarowy rob6t jest i llos¢ rob6t okréla sk na podstawie projektu z
uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezymera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Opracowat: mgr inz. Marek Kiedrowski
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Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych pazaji
Odbiér materiatow i robgpowinien obejmowa zgodndci z dokumentagj oraz sprawdzenie

8.2.

wihasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi #desi wytworcy. W przypadku
zastrzeen co do zgodnéxi materiatu z zawiadczeniem o jakii wystawionym przez producenta
— powinien by on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza esistosowania do robdt materiatdw, ktérych $eisvosci nie odpowiadaj

8.3.

wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobowowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika

8.4.

budowy.
Odbiér powinien obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nate wykona przez oce@wzrokows,

- sprawdzenie prawidtovéoi uksztattowania powierzchni posadzki; badaniezyalvykona
przez ocegwzrokows,

- sprawdzenie prawidtowei wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badagmosto-
liniowosci nalezy wykona& za pomog nachgnigtego drutu i pomiaru odchyle z
doktadndcia 1 mm, a szerolé&gi spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badamaley
wykona przez ocegwzrokow.

Podstawa ptatnéci

Placi sé za ustaloa ilos¢ nm? powierzchni ut@onej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podia, dostarczenie materiatdw i sgitz, oczyszczenie stanowiska
pracy wedtug zasad ustanych w umowie.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikgobierania probek,
badanie i ocena przydatiud wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice
cementdéw powszechnegaytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaledziat, nazwy i
okreslenia.
PN-B-10104 Wymagania dotygze zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia

— Zaprawy o okrdonym skitadzie materialowym, wytwarzane na
miejscu budowy

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek Definicje i wynaama techniczne.

PN-EN 12004:2007 Kleje do ptytek — Wymagania, @cegodnéci, klasyfikacja i
oznaczenie (oryg.).

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczn©znaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek Defe i wymagania techniczne
PN-B-30175:1974 Kit asfaltowy uszczelniey.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemicgne i heterogeniczne

pokrycia podtogowe z polichlorku winylu).

Opracowat: mgr inz. Marek Kiedrowski



